KLADNO SPOL. S R.O. ®

TEPLOTNI SONDY

TERM N, NAI
TERM SK, SKAI, SKP

TERM S

TERMOSONDY Kladno, spol. s r. 0. vyrabéji a dodavaji teplotni sondy TERM, uréené pro rychlé a
pfesné méfeni teplot roztavenych kovil (pfip. dalSich tavenin). Cas méfeni je do 6 sec. Sonda
TERM je uréena pro systém, ktery sestava z vlastni sondy a méfici tyCe, na jejimz konci je
nasazen konektor, spojujici po nasazeni sondy pomoci kabelu méfici hlavici s vyhodnocovacim
pFistrojem. Standartni osazeni termoc¢lankem PtRh10%-Pt (mozZnost PtRh13%-Pt , nebo PtRh 6%
- PtRh 30%).

Termosondy typu TERM jsou vyrabény v nékolika modifikacich umozniujicich Siroky rozsah pouZziti
v ocelarské vyrobé, slévarenstvi a sklafské vyrobé. Pro velmi pfesné méreni jsou sondy vyrabény
s kompenzaci vyvodl konektorové ¢asti.

TERM N, NAI

Je uréen k méfeni teplot roztavenych kovl v uzavienych vyrobnich agregatech, se zhorSenym
pFistupem k méfené lazni. Je mozné ho pouZzivat k méfeni tavenin pokrytych struskou

Je opatien ocelovym (respektive Al ) ochrannym krytem ¢idla ( klobou¢kem ).

TERM SK, SKAI, SKP

Je modifikace Termu N s ochrannym ocelovym nebo hlinikovym kloboukem pro méfeni teploty v
otevienych agregatech, kde je tavenina pokryta struskou ( indukéni pece, panve, mezipanve).
Vyznacuje se vynikajici ochranou proti rozstfiku, ktera je dana pouzitim specialniho ochranného
materialu umisténého v Celni ¢asti sondy.

TERM S

Je ur€ena k méreni teplot roztavenych kovovych i nekovovych material(. Vyznacuje se vynikajici
ochranou proti rozstfiku, ktera je dana pouzitim specialniho ochranného materialu umisténého
v Celni Casti sondy. Term Sje bez ochranného klobouku a je ur€en pro méfeni teplot v licich
proudech a v laznich bez strusky.



TECHNICKA DATA

TYPE TERM N TERM NAI TERM SK TERM SKAI, SKP TERM S

Primér / mm

vnitini 18 18 18 18 18
vngjsi 30 30 48 48 48

Délka / mm 500 — 1500 500 - 1500 150 — 1000 150 - 1000 150 - 1000

Hmotnost/ g 250 - 610 250 - 610 1456 140 - 250 140 - 250

Termatlanek PtRh10% Pt PtRh10% Pt PtRh10% Pt RhB2% Pt PtRh10% Pt

CSN EN 605481 PtRh13% Pt PtRh13% Pt PtRh13% P PtRh13% Pt PtRh13% Pt

PtRh6% PtRh30% PtRh6% PtRh30P6 PtRh6%hFI®| PtRh6% PtRh30% PtRh6% PtRh30%

Presnost fi 0+ +3 0 +3 0- +3 0= +3 o +3
1554C

Méfici rozsaliC 1450 - 1700 700 — 1500 1450 - 1700 —~0B80 0-1700

POSTUP PRI MERENI

Sondu je tfeba tahem nasadit na méfici ty¢ tak, aby méla kontakt. Po nasazeni je tfeba provest
kontrolu méficiho obvodu. Pfi méfeni se sonda ponofi do taveniny. Hloubka ponoru je dana
konstrukci sondy a typem agregatu, v némz se méfi. U sond typu S a SK se potapi pouze ¢ast

opatfena ochrannou vrstvou. Maximalni doba ponoru je 8 sec.

PRISLUSENSTVI

Méfici tyCe pro sondy TERM se vyrabéji ve dvou provedenich, bud jako rovné, oznatené MTR,
nebo lomené, oznatené MTZ. Délky méficich ty¢i jsou odstuprfiovany po 0,5 m v rozmezi 2- 5 m.
Kompenzovany konektor obstarava spojeni mezi kompenzaénim vedenim umisténym v méfici tyci
a vlastnimi kontakty sondy. Oznaduje se K17.

BALENI

Termosondy jsou dodavany v kartonovych krabicich, na kterych je vyznacen typ sondy, pocet kusu
a Cislo vyrobni série. K zasilce termosond je pfilozen kontrolni list s odchylkami termoclanku dle
CSN EN 60584-1.

SKLADOVANI

Termosondy musi byt skladovany v suchu, aby byly chrdnény pred atmosférickou vihkosti.
Doporucena teplota skladovani je 20 °C pfi relativni vihkosti do 50%. Termosondy je tfeba chranit
pfed mechanickym poskozenim.

Vyrabi a dodava: TERMOSONDY Kladno, spol.sr. o.
Tel.: 312 662446

Fax: 312686745
E — mail: termos@termosondy.cz



